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Ductos de polietileno de alta densidad de 1 1/2" de   para dar paso a las varillas 6C     (Vars. G).

AutoCAD SHX Text
Ductos de polietileno de alta densidad de 1 1/2" de   para dar paso a las varillas 6C     (Vars. G1).
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CONSTRUCCION DE PUENTE VEHICULAR TLALTINANGO, EN FRANCISCO I. MADERO KM 0+284, EN LA LOCALIDAD DE SANTO DOMINGO TLATINANGO, DEL MUNICIPIO DE SANTIAGO SUCHILQUITONGO.


	Sheets and Views
	Model


